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Vorreifierwalze fUr open-end Spinnmaschinen 



Die Erfindung betrifft eine Vorreifierwalze fUr open-end 
Spinnmaschinen, rait einem WalzenkOrper mit kreiszylindrischer 
Mantelfiache und mit einem schraubenfSrmig auf der Mantel- 
flSche aufliegenden sagezahndrahtes. 

Es sind bereits VorreiBerwalzen bekannt, bei denen die 
Mantelfiache des Walzenkorpers mit einer schraubenfSrraigen ■ 
Nut versehen ist, in die ein SSgezahndraht als Garnitur ein- 
geprefit ist. Eine derartige VorreiJierwalze ist verhSltnis- 
mafiig kostspielig.in der Herstellung. Hinzu komrat eine nicht 
zu vermeidende Spaltbildung zwischen Nut und SSgezahndraht , 
die Ublicherweise durch einen Rollprozefi. behelf sraajJig minimiert 
wird. Diese Spaltbildung wirkt sich nachteilig beim open-end 
Spinnproze/i aus, da sich Pasem in- den Spalt.en verfangen konnen. 

Die Garnituren von Vorreifierwalzen fUr das open-end Spinn- . 
verfahren unterliegen einem schnellen Verschleifi. Oft betrSgt 
die Lebensdauer einer Garnitur bei. Verarbeitung . synthetisc-her . 
Pasern nur etwa ein bis- zwei Wochen. Es ist daher von grofler 
Bedeutung, dafi die Vorreifi.erwalzen leicht neu bezogen werden 
konnen. 509884/07 29. 
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Der- Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorreifier- 
walze der eingangs genannten Art zu schaffen, welche sich 
einfach herstellen und mit geringem Aufwand neu garnieren 

Die Losung dieser Aufgabe ist darin zu sehen, dafi der 
SSgezahndraht schraubenformig vorgefonnt ist mit einem 
Durchmesser etwa entsprechend dem Durchmesser der Mantel- 
flSche des Walzehkorpers . Dadurch 'wird erreicht, daA ein 
wesentlich hSrterer Draht verwendet werden kann als bei 
ublichen VorreiBervralzen, bei denen der SS-gezahndraht 
auf die Mantelflache aufgewickelt wird, wobei.er gekrUmmt • 
wird. Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB der schrauben- 
forinig gevrickelte SSgezahndraht als Ersatzteil lieferbar 
und an Ort und Stelle auf die VorreiBerwalze aufgesteckt 
werden kann* 

Vorzugsvreise ist mindestens das in Drehrichtung vorne liegende 
Ende des SSgezahndrahtes an dem Walzenkdrper befestigt. 
Hierdurch wird erreicht, dafi der SSgezahndraht im Betrieb 
nicht gelockert wird, sondern mit einer erhShten Kraft auf 
die Manteifiache.des Walzenkarpers driickt. 

Eine Weit'erbildung besteht darin, dafi das. in Drehrichtung 
hintere'Ende des sagezahndrahtes in eine nutenartige Ver- 
tiefung in der MantelflSche. eingreift • Dadurch wird ver- 
mieden, dafi der SSgezahndraht seitlich verrutschen kann. 

Gemafi einer anderen Weiterbildung ist das' in Drehrichtung 
hintere Ende von einer Spanneinrichtung gehalten, Dadurch 
lifit sich eine erhoh'te Zuspannung in dem SSgezahndraht er- • 
zeugen, die eine unb.edingt feste Auflage desselben auf der 
Mantelflache .des WalzenkOrpers gewShrleistet 

Eine einfache und sichere Bef estigungsart besteht darin. 
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dair> cla^ bsw, die Enden des SSgesahndrahtes in nuten- 
ar-:.ige Verfcief ungen der Manfcelflache liegen.und durch 
'.3cit;lich angreifende Schr.auben f estgeklemiTit sind. 

Difi Erfindung ist im folgenden anhand schematischer 
ZexzhiMxagi^n an niehreren AusfUhrungsbeiapielen erg^nzend 

Figur 1 ist ein. Axialschnitt durch eine Vor- 
reiBei^/alza nach dsr Hrxindungr " " ------- - 

Figur 2 ist ein Querschnitt IJinga der Linie II-II ' 

von' Figur 1 . ' ■ ' " . 

Pigur 3 seigt in perspektivischer Ansicht die 
'Form elner. Drahtspirale, • 

Die in Pigur 1 dargest elite Vorreiflerwalze umfafit einen 
Walzenkorper 1., der eine kreiszylindrische Mantelf iSche ' 2 
hat^ die a;i ihx^en Stirnenden durch Bordkanten 5 begrenzt 
ist. Die eine 3ordkante kann als Bordscheibe k ausgebildet 
seinj welchs lait dern Walzenk5rper 1 verschraubt -ist . 

Aui'^ der Mantelflache 2 liegt in spiralfarmigeh Windungen ( 
ein SSgezahndraht 5^ wobei der Anfang und das Ende des- 
selben jeweils in eine Nut 6 der MantelflSLche 2 eingreift 
und mittels einer achsparallel sich durch den Walzen- 
korper bis in die Nut erstreckende Schraube 10 . f estgeklenunt 
wird.. ■ • ' 

Der SSgezahndraht hat im krMftefreien Zustand die in 
Pigur 3 dargestellte Form, ist also bereits spiralffirmig 
gebogen^ und zwar mit einem kleineren Durchmesser als 
dem der MantelflSche 2 der VorreiBerwalze. Zum Aufbringen 
des Sagezahndrahtes wird die Bordplatte 4 abgeschraubt 
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und der SSgezahndraht 5 mit aeinem einen Ende 7 voran 
auf die Mantelf ISche 2 mittels einer Drehbewegung auf- 
gebracht. Durch die Drehbewegung wird der Durchmesser 
der Drahtspirale 9 etwas vergrSfiert, so dafi sich die 
Drahtspirale trotz ihres im kraftefreien Zustand 
kleineren Durchmessers als dem Durchmesser der Mantel- 
flSche 2 des Walzenkorpers lleicht auf diesen auf- 
schieden iSAt . Sobald der Drahtanfang 7 und das Draht- 
ende 8 in die entsprechende Nut 6 des WalzenkSrpers 1 
eingreifen, werden die einzelneri Windungen des SSge- 
zahndrahtes gegebenenfalls in gleichmafiigen Abstand 
voneinander gebracht und die Schrauben 10 angezogen 
und sodann die Bordplatte 4 wieder festgeschraubt . • 
Die Vorreifierwalze ist dann betriebsbereit . 

Eine Nut 6 Oder eine andere Befes.tigungsvorrichtung 
spllte mindestens mit dem in Drehrichtung vorne 
liegenden Ende an dem WalzenkSrper 1 befestigt sein. 
Durch die im Betrieb auf den SSgezahndraht wirkenden 
KrSffce wird der SSgezahndraht dabei mit von diesen 
Kraften abhangiger StSrke auf die Mantelfiache'2 ge- 
drackt, so daS der sagezahndraht sich nie lockert. Je 
grSBer die auf denselben wirkenden Reifikrafte sind, 
des to fester wird er auf die Mantelfiache gedrUckt. 

Eine derartige VorreiBerwalze lafit.sich leicht ne 
garnieren, ohne dafi besondere Pachkenntnisse erforderlich 
sind. Da. der sagezahndraht bereits in die annahernd fertige 
Gestalt gebogen ist, treten'keine groAen Biegespannungen 
in demselben auf. 
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Patentansprtiche 

Vorrei'fierwalze fUr open-end Spinnraaschinen, 
mit einera WalzenkSrper init kreizylindrispher Mahtel- 
flSehe und mit einem sohraubenfSrmig auf der Mantel-. 
flSche aufliegenden SSgezahndraht, d a d u r c h g e - 

k.-e .n. n -z. e -i -c -h n_e- 1 daft. der. sagez.ahndr.aht_ (.5.)- , 

-s chraubenf 5rmig- vorgef ormt-is t- mit— einem- Durch-. 

messer etwa entsprechend "d em ;Dur chines ser der Mantel- 
fiache (2)- des Walzenkprpers (1). 

2. VorreiAerwalze nach Anspruch 1,- d a d u r c h g e - 
kennzeichnet , daii mindestens das in Drehrichtung 
vorne liegende Ende dies SSgezahndrahtes (5) an dem Walzen- 
k6rper .(l) befestigt ist. 

3- Vorreifierwalze nach Anspruch 2,'dadurch ge- 
k.ennzeichnet, dafi das in Drehrichtung hinten 
liegende End? des sagezahndrahtes .in eine nutenartige Ver- 
tiefung der MantelflSche (2) eingreift. : 

Vorreifierwalze nach Anspruch 2 Oder 3, d ad u r c h 
g. e k e n n z.e i c h n e t , dafi das in Drehrichtung hintere 
Ende des SSgezahndrahtes von eiher Spanneiririchtung gehalten 
ist. 

5. VorreiBervralze nach Anspruch 1 oder 2, dadur.Gh 
•gekennzeiichnet , dafi das bzw. die Enden des 
SSgezahndrahtes in nutenartigen Vertiefungen der MantelflSche 
liegen und durch seitlich angreifende Schrauben f estgeklemmt 
sind. 
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